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شكل9ـ12برشطوليوعرضييکچوبسوزنیبرگ.

ــاي اره، این  ــه ی افتادگي  بین دندانه ه یـادآوری: وظیف
ــرده و به خارج  ــاك اره را هنگام كار، جمع ك ــت كه خ اس
ــرم و تر، باید از  ــه كار بریزد. توجه: براي چوب هاي ن قطع
ــتفاده كرد تا خاك هاي  ــه اي با فاصله ی دندانه ی زیاد اس تیغ
ــود؛ در صورتي كه  ــه راحتي از بین دندانه  ها خارج ش اره ب
براي چوب هاي خشك و محكم باید از تیغه اي كه فاصله ي 
ــت استفاده نمود تا تعداد برخورد تیغه  دندانه هاي آن كم اس

در واحد زمان افزایش یابد.
ه��ر م��اده ای باید با تیغ��ه ی مخصوص به خ��ود برش زده 
ش��ود، به عنوان مثال، تیغه اي که چوب را خوب برش مي دهد 
ب��راي بریدن صفحات مصنوع��ي نمي تواند به کار رود؛ و اگر 
این کار ص��ورت گیرد، تیغه زودتر از حد معمول کُند ش��ده 
و نیاز ب��ه تعویض دارد که این عمل ب��ه دفعات زیاد، موجب 
کوتاهي عمر تیغه خواهد شد. در شکل 10�12 چند نوع تیغه با 

کاربردهاي مختلف آورده شده است.

2ـ12ـ انواع تیغه هاي اره گرد و کاربرد آنها

تیغه ي ماشین اره گرد، از یك صفحه ی گرد فولادي توپر 
س��اخته ش��ده که محیط آن دارای دندانه ب��وده و مرکز آن به 

اندازه ی قطر شفت ماشین سوراخ شده است )شکل 8�12(. 

توجه: اندازه و مشخصات تیغه اره، فرم دندانه ها، و مقدار 
چپ و راس��ت آن و همچنین تعداد دور اره و سرعت پیش برد 

کار، در کیفیت برش تأثیر زیادي دارد.

شكل8ـ12ـنوعیتيغهارهیگرد.

ن��وع دندانه ي تیغه اره، به نوع کار و همچنین به موارد زیر 
بستگی دارد:

1� جه��ت برش )در م��ورد چوب ماس��یو، اینکه برش در 
راستاي الیاف و یا عمود بر آن باشد، نوع دندانه تفاوت دارد(،

2� سختي موادي که برش داده مي شود،

3� مقدار رطوبت ماده اي که برش داده مي شود،

4� نوع مواد مورد مصرف،
5  کیفیت برش، و

6  سرعت پیش برد کار،

توجه: بزرگي و ف��رم دندانه  ها و همچنین افتادگي دندانه، 
به نوع چوب یا س��ایر مواد بستگي دارد. دندانه براي برش هاي 

طولي یا برش هاي عرضي متفاوت است )شکل 9�12(.
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اره هاي الماسه نیز داراي تنوع در فرم دندانه هستند و بسته 
به نوع موادي که قرار است برش بخورد، از نظر فرم و فاصله ی 
دندانه متفاوت بوده و باید در انتخاب آنها دقت نمود. در شکل 
12�12 چند نوع دندانه براي برش مواد مختلف دیده مي شود.

طبیعی. روکش با چوب خرده تخته برش براى استفاده مورد

سخت. فیبر تخته جنس از پارکت برش براى استفاده مورد

مورداستفادهبرایبرشپروفيلآلومينيوم.

شكل12ـ12ـچندنوعارهگردالماسه.

شكل10ـ12ـچندنوعتيغهیپرکاربرد.

در کارگاه ها به طور معمول، از تیغه اره هاي الماسه استفاده 
مي کنند که بسیار مقاوم بوده، خیلي دیر کند مي شوند و علاوه 
بر این، س��طح برش تمیزی ایجاد می کنند. تیغه اره ی الماس��ه، 
مي توان��د در جهت هاي مختلف طولي، عرضي و حتی مورب 

چوب را برش دهد )شکل 11�12(.

ز م

شكل11ـ12تيغهارهیالماسه

Aـصفحهیتيغهارّه

Bـافتادگيبيندندانه

Cـنوكدندانه)قسمتالماسه(

Dـشكافانبساط

شكل12-11

تیغه ی گرد الماس��ه، سال هاس��ت که جایگزی��ن تیغه های 
معمولی ش��ده اند، زیرا خیلي دیر کند شده و نسبت به تیغه هاي 
معمولي زمان بیش��تري کار مفید انجام می دهد؛ ضمن اینکه با 

تغییر نوع مواد اولیه، تقریباً نیازي به تعویض آن نیست.

تیغه ی شکاف زن
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3ـ12ـ اصول تعویض تیغه ي اره گرد

پس از مدتي کار مفید که به نوع استفاده و مواد اولیه ی مورد 
برش کاري بس��تگي دارد، تیغه  اره هاي کُند شده باید تعویض 
و تیغه هاي تیز و آماده به کار جایگزین آنها شود؛ ضمن اینکه 
تیغه هاي کُند نیز باید اصلاح و تیز شوند. بنابراین هر چند وقت 
یکبار، بای��د تیغه  ها مورد بازدید قرار گیرند )ش��کل 13�12(.

شكل13ـ12ـکنترلدندانهها.

هنگام تعویض تیغه، باید به نکات زیر توجه نمود:

الف( تیغه، متناسب با نوع کار انتخاب شود.

ب( تیغه ، متناسب با جنس قطعه کار انتخاب شود.

ج(تیغ��ه، متناس��ب با تعداد دَوَران ماش��ین انتخاب ش��ود. 
بدیهی اس��ت که هرچه قطر تیغه بیشتر باش��د، به همان نسبت 
ع��ده ی دَوَران ماش��ین باید کمتر باش��د؛ بنابراین ب��ا توجه به 
حداکثر تعداد دور که روی تیغه ها نوش��ته ش��ده، باید تیغه ای 

مناسب انتخاب کرد.

ــخصات هر الكتروموتور، از جمله تعداد دور  توجه: مش
آن، روي یك پلاك نوشته شده و توسط كارخانه ی سازنده، 
ــتفاده از این  ــود؛ بنابراین مي توان با اس روي آن نصب مي ش
ــداد دوراني كه روي تیغه ذكر  ــخصات و قطر تیغه و تع مش
ــبه كرد و با اطمینان با  ــرعت برش مجاز را محاس ــده، س ش

ماشین هاي اره گرد به كار پرداخت.
تعداد دوران براي س��رعت برش ه��اي مختلف، با توجه به 
قطر تیغه، در نمودار شکل 14�12 )توسط یك شرکت جهانی 

معتبر سازنده ي تیغه( ارائه شده است.

شكل14ـ12ـدياگرامتعيينتعداددورتيغه.

12ـ اصول تنظیم ارتفاع و زاویه ي تیغه ی  اره گرد 4 ـ

این ماشین را باید از نظر ارتفاع و زاویه، به شرح زیر تنظیم 
نمود:

1ـ4ـ12ـ تنظیم ارتفاع یا عمق تیغه

 براي به دست آوردن سطح برش صحیح و بدون عیب، باید 
توجه داش��ت که نوك دندانه هاي تیغه اره حداکثر به اندازه ی 
ارتفاع دندانه از س��طح برش بالاتر باشد. اگر ارتفاع تیغه خیلي 
بالا باش��د، تعداد دندانه هایي که با چوب درگیر مي شود کمتر 
بوده و در نتیجه برش تمیزي به دس��ت خواهد آمد اما به علت 
بیرون زدگ��ي تیغه، خطر بیش��تري کارب��ر را تهدید مي کند. و 
همچنی��ن اگر مق��دار بیرون زدگي تیغه حداقل باش��د، اگرچه 
خطر کاهش می یابد ولي با درگیر ش��دن تعداد زیادي دندانه 
با چوب، لاشه شدن در خارج از چوب بیشتر است. بنابراین با 
یك تنظیم مناسب که میانگین این دو تنظیم مي باشد، علاوه بر 
به دست آوردن سطح برشي مناسب، می توان خطر ارتفاع تیغه 

را نیز براي کاربر از بین برد              )شکل 15�12(.
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بيرونزدگیتيغه،بيشازاندازهاست.

بيرونزدگیتيغه،کمترازاندازهیمعمولاست.

بيرونزدگیتيغه،مناسباست.

شكل15ـ12ـتنظيمارتفاعتيغه.

2ـ4ـ12ـ تنظیم زاویه ي تیغه

 قبل از ش��روع هر کار تیغه  اره باید از نظر زاویه نیز تنظیم 
شود. براي برش هاي ساده، تیغه نسبت به سطح صفحه، زاویه ي 
ه دارد؛ بنابراین تیغه پس از تنظیم با فرمان مخصوص  90 درج�
رل  ید ک یز  جه  تنظیم ارتفاع و زاویه ي تیغه با گونیاي  د

شود )شکل 16�12(.

ز

ه ت ي او ظ ت

شكل16ـ12ـکنترلزاويهيتيغه.

ب��راي برش هاي زاوی��ه دار نیز، پس از تنظی��م تیغه، باید با 
گونیا و یا خط مورب ترس��یم ش��ده روي قطعه کار، زاویه ی 
تنظیمی را کنت��رل نمود. این زاویه ها می توانند بین 45+ تا 45� 

درجه تنظیم شوند )شکل 17�12(.

تیغ ه زا ظ ت 12

شكل17ـ12ـکنترلزاويهباگونياوياخطموربترسيمشدهروی

قطعهکار.

5ـ12 ـ اصول استفاده از گونیاي ثابت و متحرك

گونیاهاي طولي و عرضي ماشین اره گرد میزي را به منظور 
برش مواد در جهت هاي مختلف، می توان به ش��رح زیر براي 

هر اندازه تنظیم نمود.

1ـ5ـ12ـ تنظیم گونیاي طولي )موازي(

 ب��راي تنظیم گونی��اي طولي ک��ه عرض ب��رش را تعیین 
مي کند، کافي اس��ت گونی��ا روي ریل حرکت داده ش��ده و 
اهرم آن محکم گردد. برای راحتي کار، روي ریل، مانند متر، 

اندازه گذاری شده است )شکل 18�12(.

شكل18ـ12ـتنظيمگونيايطولي.
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س از  ظیم شده،  تر از درستی اندازه ی ت براي اطمینان بیش�
محکم ش��دن اهرم، بار دیگر با گونیا یا متر، فاصله ی دندانه ی  

اره تا گونیا اندازه گیري مي شود )شکل 19�12(.

شكل19ـ12ـتنظيمفاصلهيتيغهتاگونيا.

2ـ5ـ12ـ تنظیم گونیاي عرضي

 زاویه ي گونیاي عرضي براي برش هاي عرضي )که با طول 
9 درجه مي سازند( روي صفر تنظیم مي گردد  چوب زاویه ي 
ده است که  و براي س��ایر زوایا نیز، روي گونیا درجه بندي ش
تنظیم آن برای هر زاویه اي امکان پذیر اس��ت براي کنترل آن 

نیز مي توان از گونیای تاشو استفاده نمود )20�12(.

ض ع ي گ ت 2 5

شكل20ـ12ـتنظيمزاويهيتيغه

 ـاصول آماده کردن قطعه کار براي برش 6ـ12 

چوبي که با ماش��ین اره گرد بریده شده باشد، سطح برش 
صافی داشته و به رنده )گندگي( نیازی ندارد؛ بنابراین اندازه ي 
گونیاي ماش��ین، بای��د به میزان اندازه ی نهایي تنظیم ش��ود. از 
این رو چوبي که با ماش��ین اره گرد مورد برش قرار مي گیرد، 
بای��د از قب��ل، یك رو و یك نر ش��ده باش��د. از طرف دیگر، 
براي کار کردن با چوب، باید از خشك بودن آن مطمئن بود. 
منظور از چوب خش��ك، چوبي اس��ت که رطوبت آن پس از 
خشك ش��دن در کوره یا هواي آزاد، به رطوبت محیط مورد 

مصرف رسیده باشد. 

ــور معمول تغییر ابعاد و  ــك، به ط توجه: در چوب خش
ــاهده  ــكل 21ـ12( مش ــدن )ش معایبي مانند كج و معوج ش

مي شود كه قبل از كار باید از بین رفته و گونیایي شوند.

شكل21ـ12ـمعايبچوب.
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 تیغه نباید لنگي داشته باشد زیرا لرزش و لنگ زدن تیغه، 
باعث مي ش��ود که اره خوب برش نزند و علاوه بر این، ش��یار 

برش بیشتري نیز در چوب ایجاد نماید. 

ــتفاده از دستگاه لنگي سنج قابل  توجه لرزش تیغه، با اس
ز گیري است )شكل 24ـ12(. اند

وجـ

شكل24ـ12ـکنترللنگيتيغهبادستگاهلنگیسنج.

کافی دارد که تیغه اره از میان   حف��اظ چوبی دور تیغه، ش�
آن عبور مي کند. این ش��کاف، پس از مدتي در اثر تنظیم هاي 
ده و در هنگام  مختل��ف تیغه از نظر ارتفاع و زاویه، گش��اد ش�
برش قطعات باریك، مش��کل ایجاد مي کند که در اینصورت 

باید تعویض شود )شکل 25�12(.

شكل25ـ12ـحفاظچوبیدورتيغه.

7ـ12ـ اصول تنظیم ماشین اره گرد دورکن

با استفاده از گونیا، می توان تیغه ي ماشین را به صورت 90 
درجه کنترل و تنظیم کرده )ش��کل 22�12(، سپس پیچ فرمان 

وجمربوطه را محکم نمود.

اه د ر ل

رک د د گ ه ا ماشین نظیم صول ـ 7ـ2

شكل22ـ12ـکنترلوتنظيمگونيايیبودنتيغه.

قبل از کار نیز باید فاصله ي گونیاي طولي )شکل 23  12(، 
و ارتفاع تیغه را به اندازه ي حداکثر ارتفاع یك دندانه بالاتر از 

قطعه کار، تنظیم کرد.

رکن د عهاى مج یا ى می گ با ي شکا ـ ب انا ازد د ا د وا

شكل23ـ12ـتنظيماندازهيبرش.

8ـ12ـ اصول راه اندازي ماشین براي برش کاري

براي راه اندازي ماشین، موارد زیر باید بررسی و کنترل شود:

� تیغه با توجه به نمودار داده شده در شکل 14�12 انتخاب 
شود؛ توجه به سرعت برش بسیار ضروري است.
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شكل28ـ12ـبرشمورب.

 ب��راي برش هاي م��ورب که خط برش نس��بت به گونیاي 
طولي داراي زاویه مي باش��د از وسیله اي که براي هر زاویه اي 

)12 ست، استفاده مي شود )شکل 29 قابل تنظیم 

ی ص ث و ر ی ه ی ما

شكل29ـ12ـبرشموربباابزارکمكي.

از  پس  شده  جدا  قطعات  کنترل  اصول   ـ 10ـ12
برش کاري

براي برش عرض��ي چوب ها، به ویژه با طول کم، همچنین 
قطع کردن سر قید ها و زبانه  ها بهتر است که یك قطعه چوب با 
پیچ دستي به گونیا بسته شده، طوری که سر چوب با آن برخورد 
کند، و اندازه گیري گونیا نیز از آن قطعه چوب باش��د. فایده ی 
این کار، این است که قطعات کوتاهي که قطع مي شوند، پس 

9ـ12ـ اصول برش کاري چوب در زوایاي مختلف

 از اره گرد میزي، به طور معمول براي برش طولي )شکل 
26�12( و برش عرضي )شکل 27�12( استفاده مي شود.

م برش 1 2ـ شکل

ر س د د ر ن و ـ 1

مختلف ي وا در ب اري رش ل ا 9

طولی. برش 26ـ12ـ شکل

شكل27ـ12ـبرشعرضي.

 از اره گ��رد میزي، ب��ه عنوان اره ی فارس��ي برُ نیز مي توان 
اس��تفاده کرد. براي این کار گونیاي عرضي ماشین را مي توان 

تحت هر زاویه اي تنظیم نمود )شکل 28�12(.
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شكل32ـ12ـمحفظهينگهداريتيغه.

تس��مه هاي انتقال نیرو )ش��کل 33�12( باید هر چند وقت 
یك بار بازدید شده تا در صورت فرسودگي، تعویض شوند.

شكل33ـ12ـتسمهيانتقالنيرووحرکت.

12ـ12ـ شناسایي اصول روغن کاري و گریس کاري 
ماشین اره گرد

براي جلوگیري از اصطکاك چرخ دنده  ها و افزایش طول 
عمر قطعات ماش��ین اره گرد میزي ، باید آنها را گریس کاري 

کرد )شکل 34�12(.

از عبور از این قطعه چوب کمکي، فضاي بیش��تري داش��ته و 
از تیغ��ه فاصله گرفته و در اثر حرکت تیغه، پرتاب نمي ش��وند 

)شکل 30�12(

ه تی هداري ن ظهي م 1ـ 32ـ شک

ي ری ريو ن

شكل30ـ12ـقطعاتجداشده،باتيغهارهفاصلهدارند.

11ـ12ـ اصول تعویض انواع تسمه  ها و تیغه ها

خراب شدن دندانه ها، کُند شدن تیغه و سوختن محل برش در 
اثر کار زیاد، نشانه هایي از فرا رسیدن زمان تعویض تیغه مي باشد. 
براي این کار، باید ماشین را خاموش کرد و برق  آنرا قطع نمود. 

توجه: هنگام تعویض تیغه اره، اره را باید ثابت نگه  داشت 
ــت آسیب نرسد، دندانه هاي آن نیز  تا علاوه بر اینكه به دس

سالم بماند )شكل 31ـ12(.

شكل31ـ12ـنحوهیبازکردنتيغه؛درصورتیکهتيغهثابتباشد.

تیغه هاي تیز شده را نباید روي هم قرار داد، زیرا دندانه هاي 
آنه��ا با هم برخورد کرده و آس��یب مي بینن��د؛ بنابراین توصیه 
مي ش��ود که تیغه  ه��ا را در محل ویژه ي ای��ن کار که با چوب 

ساخته مي شود نگه داري کرد )شکل 32�12(.
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شكل34ـ12ـگريسکاريچرخدندهها.

13ـ12ـ اصول رعایت نکات ایمني

به منظور پیش��گیری از هرگونه خطری، رعایت نکات زیر 
ضروری است:

� کش��ویی گونیاهای طولی و عرض��ی، به مرور زمان و در 
اثر تجمع خاك اره در محل هایی که دیده نمی ش��وند، کثیف 
ختی حرکت می کنند برای روان شدن حرکت  ش��ده و به س�
گونیاه��ا، باید هر چند وقت یکبار، آنها را از ریل ش��ان خارج 

کرده، دوباره آنها را در جایشان قرار داد.

توجه: روغن كاری ریل گونیاها، توصیه شده است.

ید از وس��ایل ایمني فردی مانند گوش��ي،   هن��گام کار، 
عینك، ماسك و لباس کار استفاده کرد )شکل 35�12(.

ا ن یسک گ ـ ک

ه تو

شكل35ـ12ـلوازمبهداشتوايمنيفردي.

� بای��د براي برش کاري با ماش��ین اره گرد میزي، وس��ایل 
کمک��ی را که اس��تفاده از آنها ایمني را تضمی��ن مي کند، در 

دسترس قرار داد )شکل 36�12(.

دندهها چرخ سکاري گر 12ـ 4 ل

:

شكل36ـ12ـابزارهايکمكيوحفاظتي.

توجـه: اگر قطعه ي كمكي پیش دهنده در كارگاه موجود 
ــمت سر داراي دوراهه  نبود،  از یك قطعه چوب كه در قس

است نیز مي توان استفاده كرد )شكل 37ـ12(.

ا ا

ا کا رعا ا 1

ه:

توج

شكل37ـ12ـاستفادهازچوبکمكيساختهشدهدرکارگاه.

 براي جلوگیري از پس زدن چوب، مي توان از ش��انه هاي 
مخصوص این کار استفاده کرد )شکل 38�12(.

شكل38ـ12ـاستفادهازشانههايکمكي.
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 هنگام برش صفحات نازك و س��بك مانند تخته سه لایي 
و فیبر، بهتر اس��ت از وسیله ي کمکي با طول بلند استفاده کرد 
تا صفحه به دلیل س��بکي از روي میز ماشین بلند نشود )شکل 

)12�39

شكل39ـ12ـاستفادهازوسيلهيکمكيبرايبرشتختهسهلايي.


