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 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 هدف و دامنه شمول• 

به منظور تأمین و ارتقاء سطح ایمنی و حفاظت نیروی کار و همچنین 
صیانت نیروی انسانی و منابع مادی کشور و در راستای پیشرفت 

تکنولوژی و ایمن سازی محیط کارگاهها و به منظور پیشگیری از 
حوادث منجر به صدمات جانی و خسارات مالی، مقررات این آئین نامه 

قانون کار جمهوری اسلامی ایران تدوین گردیده  85به استناد ماده 
 .است

 تعاریف: فصل اول
 ماشین های افزار

ماشین هائی هستند که با توجه به تنوع و مکانیزم خاص خود و به 
جهت صرفه جوئی و بالابردن راندمان کار، عملیات براده برداری و 

 .  برش قطعات خام و تبدیل به قطعه کار موردنیاز را انجام می دهد
 :  این ماشین ها عبارتند از•
ماشین مته، ماشین توتراش، ماشین تراش، ماشین فرز، ماشین صفحه •

تراش، ماشین رنده، اره های ماشینی، ماشین کله زنی، ماشین سنگ 
 .زنی و ماشینهای تراش چوب



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین مته• 

ماشینی است که روی محور گردنده آن ابزارهای برنده یا نوک تیز یا •
شیاردار سوارشده که برای ایجاد سوراخ و به منظور قلاویز کاری، 
پرچ کاری، اتصال قطعات در فلز یا چوب یا موارد دیگر به کار می 

 .  رود

همچنین می توان با استفاده از ابزارهای مخصوص عمل کام درآری، •
 .فرزکاری، توتراشی، جاخالی کردن و قلاویز زدن را انجام داد

 ماشین توتراش

ماشینی است که روی محور حامل ابزار تراش تیغه توتراشی نصب •
می شود و برای گشادکردن سوراخ در فلز یا تمام کردن تراش سطح 

 .  داخل آن بکار می رود

همچنین ممکن است دارای محورهای گردنده حامل ابزار مخصوص •
 .سوراخ گیری در چوب و مواد نرم دیگر باشد





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین تراش• 

ماشینی است که مخصوص تراشیدن سطوح استوانه ای یا 
 3محور )درآوردن پیچ که دارای محور افقی یا قائم دوار می باشد 

و قطعه کار فلزی یا چوبی روی آن بسته شده و با ( نظام 4نظام یا 
 .  آن می گردد

در ضمن می توان با نصب ابزارهای مخصوص از این دستگاه •
 .  برای توتراشی استفاده کرد

 : انواع ماشین های تراش عبارتند از•

ماشین تراش مرکزی ـ ماشین تراش با چند کشو ـ ماشین تراش •
کار و )کپی کننده ـ ماشین تراش خودکار ـ ماشین تراش عمودی 

کنترل و هدایت عملیات ماشین به ) NCـ ماشین های تراش (سل
 .CNCو ماشین های تراش ( وسیله شماره گذاری

 



Parts of a wood lathe 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/e9/Wood-lathe-parts.svg


Examples of work produced from a lathe 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/6/6c/Doorslag_kraspen_centerpons.jpg
//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/9/91/TurnedChessPieces.jpg


   A CNC metalworking lathe  

http://en.wikipedia.org/wiki/File:Draaibank.png
http://en.wikipedia.org/wiki/File:Draaibank.png


Lathe Machine Pictures 

http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=HsGCkk9P5W43cM&tbnid=XYvdIwDWr_0ugM:&ved=0CAgQjRwwAA&url=http%3A%2F%2Fleeyafaiz.blogspot.com%2F2010%2F11%2Fconventional-lathe-machines.html&ei=PJ01UaGMMKSHygHWnIGoAQ&psig=AFQjCNFr2bxSHOnAKYSGBwfr_SyIF6vNLA&ust=1362554556817085
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=F7-s_fszjl3PLM&tbnid=NCEjGZdPHD-dSM:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.lathe-machine.in%2Flathe-machine-pics.html&ei=u501UcCfHcrCyQHlqoCYAQ&psig=AFQjCNHIVmsAhEq6-nt4ERaM73wer7z0Gg&ust=1362554683507324


Lathe Machine Pictures 

http://www.lathe-machine.in/lathe-machine-pics.html
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=F7-s_fszjl3PLM&tbnid=NCEjGZdPHD-dSM:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.lathe-machine.in%2Flathe-machine-pics.html&ei=u501UcCfHcrCyQHlqoCYAQ&psig=AFQjCNHIVmsAhEq6-nt4ERaM73wer7z0Gg&ust=1362554683507324


Lathe Machine Pictures 

http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=HsGCkk9P5W43cM&tbnid=XYvdIwDWr_0ugM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fcallingbook.com%2Fcompany%2Findex.php%3Fcid%3D146&ei=l501UbbwGcekyQGCvoGwAQ&psig=AFQjCNFr2bxSHOnAKYSGBwfr_SyIF6vNLA&ust=1362554556817085
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=F7-s_fszjl3PLM&tbnid=NCEjGZdPHD-dSM:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.lathe-machine.in%2Flathe-machine-pics.html&ei=u501UcCfHcrCyQHlqoCYAQ&psig=AFQjCNHIVmsAhEq6-nt4ERaM73wer7z0Gg&ust=1362554683507324


Lathe Machine Pictures 

http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=F7-s_fszjl3PLM&tbnid=NCEjGZdPHD-dSM:&ved=0CAgQjRwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.lathe-machine.in%2Flathe-machine-pics.html&ei=u501UcCfHcrCyQHlqoCYAQ&psig=AFQjCNHIVmsAhEq6-nt4ERaM73wer7z0Gg&ust=1362554683507324
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=F7-s_fszjl3PLM&tbnid=NCEjGZdPHD-dSM:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.lathe-machine.in%2Flathe-machine-pics.html&ei=u501UcCfHcrCyQHlqoCYAQ&psig=AFQjCNHIVmsAhEq6-nt4ERaM73wer7z0Gg&ust=1362554683507324


http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=yTZGjiteKLKNVM&tbnid=1suC0WuPOm0E-M:&ved=0CAgQjRwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.bestinnovativesource.com%2F2011%2F10%2F28%2Flathe-machine%2F&ei=oaE1UdLZEfL9yAHWyYGYAQ&psig=AFQjCNGWD6UnFpYg2O8FRDVUmy11km19Zw&ust=1362555681324297


 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین فرز• 

ماشینی است که معمولاً برای شکل دادن و تراشیدن سطوح خارجی یا 
 .  داخلی قطعات فلزی بکار می رود

این قطعات روی یک میز ثابت با حرکت کشوئی یا گردان یا بین دو •
   .مرغک بسته می شود 

عمل تراش به وسیله فرز دندانه داری که توسط یک محور گردنده افقی •
   .یا قائم به حرکت درمی آید، انجام می شود

همچنین می توان با ابزارهای مخصوص عمل توتراشی، سوراخ •
کردن، کله زنی، ایجاد سطوح صاف، زاویه ها، شکاف ها، شیارها، 

 .شانه ها، سطوح شیب دار را ایجاد نمود

 :شامل انواع ماشین های•

 .، ماشین فرز مخصوص می باشد(تخت)فرززانویی، ستونی، صنعتی  •
 



Milling is the machining process of using rotary cutters to remove material[1] from a workpiece 
advancing (or feeding) in a direction at an angle with the axis of the tool.[2][3] It covers a wide 
variety of different operations and machines, on scales from small individual parts to large, 
heavy-duty gang milling operations. It is one of the most commonly used processes in industry 
and machine shops today for machining parts to precise sizes and shapes. 

http://en.wikipedia.org/wiki/Machining
http://en.wikipedia.org/wiki/Milling_cutter
//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/8/87/Miniature_milling_machine.jpg


Vertical milling machine. 1: milling cutter 2: 
spindle 3: top slide or overarm 4: column 5: 
table 6: Y-axis slide 7: knee 8: base 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/f/f9/Milling_machine_%28Vertical%2C_Manual%29_NT.PNG


Horizontal milling machine. 1: base 2: column 3: knee 
4 & 5: table (x-axis slide is integral) 6: overarm 7: 
arbor (attached to spindle) 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/1/1c/Milling_machine_diagram.svg


Drill Press Milling Machine - china Drill  

http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAgQjRwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.machsources.com%2Fsuppliers%2Fmach942%2Fproducts%2F13466.html&ei=H6I1Ue6aN4bSyAGHh4GAAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.machsources.com%2Fsuppliers%2Fmach942%2Fproducts%2F13466.html&ei=H6I1Ue6aN4bSyAGHh4GAAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.machsources.com%2Fsuppliers%2Fmach942%2Fproducts%2F13466.html&ei=H6I1Ue6aN4bSyAGHh4GAAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.machsources.com%2Fsuppliers%2Fmach942%2Fproducts%2F13466.html&ei=H6I1Ue6aN4bSyAGHh4GAAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483
http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAYQjhwwAA&url=http%3A%2F%2Fwww.machsources.com%2Fsuppliers%2Fmach942%2Fproducts%2F13466.html&ei=H6I1Ue6aN4bSyAGHh4GAAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483




http://nickmossautomech.blogspot.com/


CNC Milling machine  

http://www.google.com/url?sa=i&source=images&cd=&cad=rja&docid=X2jbtYCJt2CyNM&tbnid=s_PL6aK6sEBr4M:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.sundamachinetools.com%2F&ei=B6M1UY22GNDlyAG_7IDoAQ&psig=AFQjCNHDsjVKrN2eRoeVRO80DfSrK6dXbg&ust=1362555807940483
http://www.sundamachinetools.com/cnc-milling-machine/XK7136B.htm


 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین صفحه تراش دروازه ای• 

ماشینی است که برای صاف کردن یا شکل دادن سطوح قطعات •
 بزرگ فلزی بکار می رود

قطعات کار روی یک میز افقی که در زیر قسمت قلم گیر حرکت •
 رفت و آمد انجام می دهد بسته می شود، 

 قسمت قلم گیر قابل تنظیم بوده و نسبت به میز ثابت می باشد و •

قلم رنده به آن نصب شده که قطعه کار را فقط در یکی از جهات •

 .حرکت میز برش می دهد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین رنده• 

ماشینی است که برای صاف کردن و شکل دادن قسمت داخلی یا •

 .  خارجی قطعات فلزی بکار می رود

قطعات کار را روی یک میز افقی قابل تنظیم محکم می کنند و قلم •

رنده آن سرکج یا چندلبه می باشد که روی یک قسمت کشویی 

 نصب شده و 

در جهت افقی یا قائم روی سطح قطعه کار حرکت رفت و آمد •

انجام می دهد و معمولاً فقط در موقع پیشروی براده برداری می 

 .کند



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین کله زنی• 

ماشینی است که برای رنده کردن قطعات فلزی در جهت قائم بکار •

 می رود و طرز کار آن شبیه به ماشین رنده می باشد، 

 قلم رنده در حرکت رفت و آمد خود براده برداری کرده و •

میز کار که قطعه کار روی آن بسته می شود حرکت پیشروی و •

 .عمل تنظیم را انجام می دهد



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 ماشین سنگ زنی• 

ماشینی است برای تغییر اندازه، شکل قطعه کار و پرداخت 

 سطح فلز به کار می رود، 

این کار با قراردادن قطعه کار در تماس با یک صفحه •

سمباده یا سابنده که در حال حرکت است یا در تماس با یک 

 .  چرخ سمباده که در حال گردش است صورت می گیرد

کلیه قوانین و مقررات این دستگاهها مطابق با آئین نامه •

 .حفاظتی ماشین های سنگ زنی می باشد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 اره های ماشینی• 

ماشینی است که به منظور برش قطعات فلزی و چوبی و غیره 

مانند انواع پروفیل ها، میلگردها، لوله ها، شمش ها، الوارها 
 بکار می رود و 

 :شامل انواع ماشین های•

 اره لنگ،  •

 ، (پروفیل براب صابونی و پروفیل براتشی)اره های پروفیل بر •

 .اره های نواری•
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار

 :عبارتند از ماشین های تراش چوب•

 ماشین کندگی •

 ـ ماشین کف رنده •

 ـ ماشین کام و زبانه درآر •

 ـ ماشین چندکاره،  •

رعایت کلیه قوانین و مقررات در این دستگاهها مطابق با •

 .آئین نامه حفاظتی صنایع چوب می باشد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 مواد چربکاری• 

به منظور جلوگیری از تماس مستقیم قطعاتی که بر روی یکدیگر می •
لغزند و کاهش حرارت بین قطعات لغزنده که در اثر اصطکاک به 

 .  وجود می آید، از مواد چربکاری استفاده می گردد
انواع مواد چربکاری که در ماشین های افزار می بایست به کار برده •

 :شود شامل
 روغن های معدنی، گیاهی و حیوانی، •
 گریس ها، •
 مواد چربکاری گرافیتی، •
 مواد چربکاری مخصوص•
 مواد چربکاری مصنوعی•
می بایست از اصطکاک بین قطعات و ابزار و ایجاد صدمه و ضرر و •

 .زیان به نحو مؤثری جلوگیری به عمل آورد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 :فصل دوم ـ مقررات عمومی• 

کلیه محورهای حامل ابزاربرشی و انتقال نیرو باید به  ـ1ماده

 .حفاظ مناسب و مؤثر مجهز گردد

سرعت دورانی، نوع ابزاربرشی و میزان باردهی در کلیه  ـ2ماده

ماشین های افزار بایستی متناسب با نوع دستگاه، قطعه کار و 

 .تجهیزات مورداستفاده باشد

در کلیه ماشین های افزار قسمتی از ابزار برشی گردنده که  ـ3ماده
 .با قطعه کار در تماس نمی باشد باید حفاظ گذاری گردد

در عملیات براده برداری، قطعه کار باید بوسیله گیره  ـ4ماده•

 . مناسب نگهداری شود و نگهداری قطعه با دست ممنوع است
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
در صْرت برّز ُرگًَْ ًقص در هاشیي ُای افسار ّ  ـ 5مادي• 

فرآیٌذ کار بایذ قبل از اًجام ُرگًَْ عولیاتی، ًسبت بَ قطع ًیرّی 

 .هحرکَ دستگاٍ بَ طْر هؤثر اقذام ًوْد

در اطراف هاشیي ُای افسار بایذ فضای کافی بَ هٌظْر  ـ 6مادي

 .اًجام عولیات هختلف ّجْد داشتَ باشذ

برای تثبیت ّ هحکن ًگاُذاشتي قطعات کار با سطح هقطع  ـ7مادي

 .خاص، استفادٍ از ابسار ًگِذارًذٍ هتٌاسب با آى الساهی است

ـ بَ هٌظْر جوع آّری برادٍ ُای فلسی ّ تویس کردى دستگاٍ  8مادي

بایذ از برش ّ یا دیگر تجِیسات هٌاسب با رعایت ًکات ایوٌی 

 .استفادٍ گردد

تجوع ّ اًباشت برادٍ ُا ًبایذ بَ اًذازٍ ای باشذ کَ هاًع از  ـ9مادي

 .دیذ ّ یا خطرات احتوالی گردد



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
توقف مطمئن و موثر ماشین های افزار قبل از انجام کلیه  ـ10ماده• 

امور سرویس، تعمیر، بازدید، تعویض و تنظیم قطعات کار و 

ابزارهای برشی، روغن کاری، نظافت و به طور کلی عملیاتی که 

 .نیاز به ورود اعضای بدن به منطقه خطر دارد الزامی است

استفاده از روغن ها و مواد خنک کننده برای کاهش  ـ11ماده

اصطکاک، خنک کردن و یا جداسازی براده ها از سطوح درگیر 

 .الزامی است

روغن ها و مواد خنک کننده باید علاوه بر دارابودن  ـ12ماده

ویژگی های فنی مطابق با دستورالعمل ها، برای سلامتی کارگران 

 .مضر نباشد

استفاده از هوای فشرده برای نظافت ماشین های افزار،  ـ13ماده
 لباس کار، قطعه کار و سایر قسمت ها ممنوع است



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
هنگام کار با ماشین های افزاری که الزام به نشستن اپراتور  ـ14ماده• 

 .می باشد باید از صندلی متناسب با اصول ارگونومی استفاده گردد

ابزارهای براده برداری ماشین های افزار چندمحوره باید  ـ15ماده

 .بطور مطمئن و ایمن حفاظ گذاری شده باشد

قبل از اندازه گیری و تعویض قطعه کار، دستگاه باید به نحو  ـ16ماده

 .اطمینان بخشی متوقف گردد

جابجائی و انتقال ابزارهای قطعه گیر و قطعات کار بزرگ و  ـ17ماده

سنگین ماشین های افزار باید با استفاده از وسایل حمل و نقل مکانیکی 

 .متناسب با نوع کار انجام گیرد

کارفرما مکلف است ماشین های افزار، ابزارآلات، لوازم و  ـ18ماده

 .تجهیزات مربوطه را در فواصل زمانی معین مورد بازبینی قرار دهد
 



Power press with a fixed barrier guard 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/0/01/Power_press_animation.gif


 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ابزارهای براده برداری ماشین های افزار و آچارها و  ـ19ماده• 

لوازم مخصوص تعمیر، سرویس و نگهداری و امثالهم و همچنین 

 .روش کار باید متناسب با نوع کار مربوطه باشد

استفاده از ابزارهای برشی و مکانیکی، آچارها و لوازم  ـ20ماده

موردنیاز ماشین های افزار به صورت فرسوده، شکسته و معیوب 

 .ممنوع بوده و بایستی از محیط کارگاه خارج گردد

بازدید کلیه قسمتهای ماشین های افزار و ابزارها و  ـ21ماده

تجهیزات آن قبل از شروع هر شیفت کاری توسط متصدی 

 .مربوطه الزامی است

 
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
بازدید کلیه قسمتهای ماشین های افزار و ابزارها و  ـ21ماده• 

تجهیزات آن قبل از شروع هر شیفت کاری توسط متصدی 
 .مربوطه الزامی است

بازرسی فنی کلیه قسمتهای ماشین های افزار، بعد از  ـ22ماده•

هرگونه تعمیرات و طی دوره های زمانی مطابق دستورالعمل های 

شرکت سازنده الزامی بوده و نتایج آن باید در پرونده مربوطه ثبت 
 .و نگهداری شود

هر ماشین افزار باید دارای یک پرونده که حاوی  ـ23ماده•

دستورالعمل های شرکت سازنده و همچنین سوابق بازرسی های 

 .فنی، تعمیرات و نگهداری است، باشد
 





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
کلیه کارگران شاغل در کارگاههای ماشین افزار باید در  ـ24ماده• 

خصوص نحوه صحیح بلندنمودن، حمل و نقل و جابجائی بار 

 .آموزش های لازم را دیده باشند

ماشینهای افزار باید دارای یک یا چند شستی توقف یا  ـ25ماده

قطع اضطراری باشد که در نقاط مختلف ماشین در دسترس 

 .متصدی مربوطه قرار گیرد

حفاظ ها و یا درپوش های موتور، جعبه دنده و وسایل  ـ26ماده

انتقال نیروهای ماشین های افزار باید مجهز به میکروسوئیچ باشد 

 .تا با برداشتن آنها راه اندازی ماشین امکان پذیر نباشد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 فصل سوم ـ مقررات اختصاصی• 

سه نظام و چهارنظام و دیگر وسائل گیرنده ابزار یا  ـ27 ماده•

قطعه کار بایستی فاقد زائده و برجستگی و بوده و به نحو مناسب 

 .حفاظ گذاری گردد
 

برای جلوگیری از چرخش قطعه کار با مته، میز کار باید  ـ28ماده•

دارای پیچ های محکم کننده یا گیره یا سایر وسایل مشابه برای 

 .ثابت نگاهداشتن قطعه کار باشد
 

برای مهار مته های ساق مخروطی صرفاً باید از کلاهک  ـ29ماده•
 .استفاده گردد و نصب آن فقط بر روی محور اصلی مجاز است



 سه نظام

ٚسیّٝ ای است وٝ رٚی ٔحٛر  سٝ ٘ظاْ جسٚ تجٟیسات جا٘ثی ترای ٍ٘ٝ داضتٗ لغعٝ وار است، أا ٔتذاَٚ تریٗ
ایٗ وار تا استفادٜ از سٝ فه ا٘جاْ . ٞٓ ٔروس تا ٔحٛر اصّی ٍ٘ٝ دارد اصّی تستٝ ٔی ضٛد ٚ ٔی تٛا٘ذ لغعٝ وار را

خٛد رٚی سٝ ٘ظاْ لرار  ایٗ آچار در جای. فه ٞای سٝ ٘ظاْ تٛسظ آچار سٝ ٘ظاْ تاز یا تستٝ ٔی ضٛ٘ذ .ٔی ٌیرد
 .درآٚرد ٔی ٌیرد ٚ تا چرخا٘ذٖ آٖ ٔی تٛاٖ فه ٞا را تٝ حروت

یعٙی تلافاصّٝ ضىُ تعذ از تاز ٚ تستٗ لغعٝ . آچار سٝ ٘ظاْ تٝ ٞیچ عٙٛاٖ ٘ثایذ رٚی سٝ ٘ظاْ تالی تٕا٘ذ
 .ٔٙاسة لرار ٌیرد وار، آچار از رٚی سٝ ٘ظاْ ترداضتٝ ضٛد ٚ در ٔحُ

 ايوني



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 فصل سوم ـ مقررات اختصاصی• 

جهت سوراخ نمودن ورقه های نازک باید آن ها را بین  ـ30ماده •

 .دو قطعه فلزی قرار داده و همگی را با هم سوراخ نمود
 

در انتهای عملیات سوراخ کاری باید به منظور جلوگیری  ـ31ماده•

 .از قلاب کردن مته، نیروی وارده را کاهش داد
 

در ماشین های توتراشی قائم، میز دوار افقی که کار  ـ32ماده•

روی آن نصب شده باید به وسیله حفاظ هایی که تا رأس قطعه کار 

 .ادامه داشته و روی بدنه ثابت دستگاه نصب شده محفوظ گردد
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ابزار قطعه گیر دستگاههای تراش باید مجهز به حفاظ  ـ33ماده• 

میکروسوئیچ دار باشد به گونه ای که هنگام بازبودن حفاظ حرکت 

 .و چرخش ابزار قطعه گیر امکان پذیر نباشد

ابزار قطعه گیر چندپارچه و یا آچار مربوطه باید دارای  ـ34ماده•

مکانیزمی باشد که از بجای ماندن آچار بر روی ابزار قطعه گیر 

 .ممانعت به عمل آید

در ماشین های تراش رولور و ماشین های دیگری که  ـ35ماده•

برای تراش میله های بلند بکار می رود و قسمتی از قطعه کار از 

 انتهای دستگاه خارج می گردد، 

قسمت مزبور باید به وسیله لوله ای که توسط پایه های محکم به •
 .زمین متصل شده است حفاظ گذاری گردد



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
به منظور تراشکاری قطعات طویل بر روی دستگاه  ـ36ماده• 

مناسب استفاده شود تا از خمش قطعه ( کمربند)تراش باید از لینت 

 .کار حین تراشکاری جلوگیری شود

در ماشین های تراش خودکار و نیمه خودکار لازم است  ـ37ماده

حفاظت شفاف به صورت کشوئی نصب شود که به محض بازشدن 

 .  آن کلیه عملیات دستگاه متوقف گردد





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ماشین های تراش خودکار و ماشین های مشابه آن باید  ـ38ماده• 

دارای صفحات حفاظتی باشد که کارگران را در مقابل پاشیدن مایع 

 .های خنک کننده و حاوی ذرات فلز محفوظ نگهدارد
 

گیره فشنگی مورد استفاده در دستگاه تراش باید متناسب  ـ39ماده•

 .با قطر قطعه کار انتخاب و مورد استفاده قرار گیرد
 

به منظور جلوگیری از شل شدن و پرتاب قطعه کار با  ـ40ماده•

سطح مقطع مربع، هشت گوش، مستطیلی و کلیه قطعات مشابه 

 .استفاده از قطعات گیرنده چهار نظام الزامی است
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
برای بستن قطعات مدور، شش گوش، مثلثی و قطعات مشابه،  ـ41ماده• 

 .انتخاب سه نظام با توجه به سطح مقطع قطعات الزامی است

در قطعات بزرگ و نامنظم، به منظور جلوگیری از شل  ـ42ماده•

شدن، پرتاب قطعات و سایر خطرات احتمالی، باید از صفحه نظام 
 .استفاده نمود

پس از بستن قطعه کار بین مرغک و ابزار قطعه گیر باید هر  ـ43ماده•

 .دوی آنها به طور کامل در جای خود محکم گردد

لقمه های نگهدارنده مرغک، اهرم و پیچ های ثابت کننده آن  ـ44ماده•
 .باید بطور مرتب بازدیدشده و در صورت نیاز تعمیر و تعویض گردد

به منظور جدانمودن براده از قطعه کار در حال تراش باید از  ـ45ماده•
 .چنگک مخصوص و با رعایت نکات ایمنی استفاده نمود



 دستگاه هرغک

ٔروس . تخت ریُ دستٍاٜ لرار دارد دستٍاٜ ٔرغه در سٕت راست دستٍاٜ تراش ٚ رٚی رإٞٙاٞای ٔٙطٛری ٚ
 از ایٗ ٚسیّٝ در ٍٞٙاْ تراضیذٖ لغعات تّٙذ ٚ. لرار دار٘ذ ٔرغه دلیماً تا ٔروس سٝ ٘ظاْ در یه راستا

 لغعات استفادٜ ٔی ضٛد سٛراخىاری رٚی





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ـ فلکه های دستی در مکانیسم بار دادن افقی یا قائم فرزها 46ماده• 

 : باید دارای شرایط زیر باشد

الف ـ به وسیله کلاج یا ضامن شیطانک دار روی بازوی فرمان به •

قسمی سوار شده باشد که در موقع پیشروی خودکار ماشین خلاص 
 .  شود و نچرخد

ب ـ مجهز به دسته ای باشد که قابل خلاص کردن بوده و دارای •

فنرهای فشاری باشد تا در موقع احتیاج کارگر بتواند دسته را در 
 .محل خود روی فلکه قرار دهد



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
کلیه دهانه های باز دستگاه های صفحه تراش دروازه ای  ـ47ماده• 

باید توسط حفاظ هایی متناسب با نوع کار و شرایط کارگاه حفاظ 

 .گذاری گردد
 

ایجاد فضای کافی در اطراف ماشین های صفحه تراش  ـ48ماده•

 .الزامی بوده و قسمت انتهای آن باید حفاظ گذاری گردد
 

در ماشین های افزار برای جمع آوری و انتقال گازها و  ـ49ماده•

بخارات حاصل از فرایند کار، استفاده از سیستم تهویه موضعی 

 .الزامی است
 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ابزار برشی ماشین های مته باید به حفاظ تلسکوپی قابل  ـ 50ماده• 

 .تنظیم مجهز باشد
هنگام تعویض ابزار نگهدارنده قطعه کار و ابزار کار از  ـ 51ماده

قبیل سه نظام، چهار نظام دستگاه تراش، کله گی ماشین های کله زنی، 
 .باید از تکیه گاه مخصوص آن استفاده شود

نصب حفاظ بر روی گیره افزار برشی ماشینهای صفحه  ـ 52ماده
تراش به منظور جلوگیری از برخورد دست با ابزار و ورود به منطقه 

 .خطر و همچنین پرتاب ذرات براده الزامی است
بستن تیغه فرز روی ماشین فرز باید توسط کارگر ماهر و با  ـ 53ماده

 .رعایت اصول ایمنی و مطابق دستورالعمل سازنده انجام گیرد
برای تنظیم ارتفاع تیغه ها در قلم گیر ماشین های تراش  ـ 54ماده

معمولی باید از لایه های مخصوص استفاده نموده و رنده باید حداقل با 
 .دو پیچ در قلم گیر محکم شود

 



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
هنگام برش میله های بلند در ماشین های اره لنگ، باید ـ  55ماده• 

در انتهای آزاد میله تکیه گاهی مطمئن قرار داد تا از افتادن و 

 .آسیب رساندن جلوگیری شود

ماشین های تراش افقی باید مجهز به ترمزهای خودکار  ـ 56ماده

باشد تا کارگر دست خود را برای متوقف کردن سه نظام یا صفحه 

 .کارگیر روی آن قرار ندهد

به منظور انجام کلیه امور تنظیم، جابجایی، اندازه گیری  ـ 57ماده

و باز و بسته کردن قطعه کار و امور مشابه، خاموش نمودن 

 .دستگاه های اره ماشینی و توقف کامل تیغه الزامی است

آب صابونی )کارگرانی که با دستگاه های اره پروفیل بر  ـ 58ماده

کار می کنند باید حتماً از لباس کار با آستین های کوتاه ( و آتشی

 .استفاده نمایند





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ماشین های اره پروفیل بر باید به حفاظی تجهیز گردد  ـ 59ماده• 

که تمام قسمت های اره را پوشانده و فقط در زمان براده برداری و 

 .برش محل تماس با قطعه کار آزاد باشد

ماشین های اره پروفیل بر باید به منظور تثبیت کامل  ـ 60ماده

 .قطعه کار به گیره یا ابزار نگهدارنده مناسب تجهیز شود

قسمت های از تیغه ماشین اره نواری که در تماس با  ـ 61ماده

 .قطعه کار نمی باشد باید حفاظ گذاری شود

کلید راه انداز در اره های پروفیل بر آب صابونی باید  ـ 62ماده

از نوع فشاری باشد بگونه ای که به محض قطع شدن فشار از 
 .روی کلید جریان الکتریکی دستگاه قطع گردد



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
ماشین های اره پروفیل بر آتشی باید دارای مکانیزمی  ـ 63ماده• 

باشد که به محض قطع فشار از روی پدال، تیغه برش دستگاه به 

 .حالت اولیه خود بازگردد
 

کمان ماشین اره لنگ باید در پائین ترین و بالاترین  ـ 64ماده•

 .وضعیت خود مجهز به قطع کن خودکار باشد
 

ماشین های اره نواری باید مجهز به مکانیزمی باشد تا  ـ 65ماده•

 .به محض شکستن تیغه اره حرکت دستگاه را متوقف نماید



 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
 سایر مقررات: فصل چهارم • 

محل استقرار و تردد کارگران در کارگاه های ماشین های  ـ 66ماده
 .افزار باید هموار، تمیز و عاری از هرگونه مواد لغزنده باشد

کارفرما مکلف است نسبت به تهیه و تحویل وسایل حفاظت  ـ 67ماده
فردی مناسب و متناسب با نوع کار و شرایط محیطی کارگاه اقدام 

 .نماید
کارفرما مکلف به تأمین شرایط محیطی مناسب از نظر  ـ 68ماده

 .بهداشت، تهویه، نظافت، دما، نور و صدا می باشد
کارفرما مکلف است قبل از به کارگماری کارگران از  ـ 69ماده

سلامت جسمانی و روانی و مهارت های لازم متناسب با نوع کار با 
 .ماشین های افزار اطمینان حاصل نماید

 .ترک ماشین های افزار در حال کار ممنوع می باشد ـ70ماده
 





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
استعمال دخانیات، خوردن، آشامیدن، شوخی کردن و سایر  ـ71ماده• 

 .امور غیرمرتبط با کار که باعث حواس پرتی کارگر شود ممنوع است
بدنه فلزی ماشین های افزار باید به سیستم اتصال زمین مؤثر  ـ72ماده

 .تجهیز گردند
 .کلیه ماشین های افزار باید مجهز به روشنائی موضعی باشند ـ73ماده
ماشین های افزار باید دارای لوح شناسائی حاوی مشخصات  ـ74ماده

 .فنی و ایمنی باشد
کارگاههای ماشین افزار و همچنین ماشین های مذکور باید  ـ75ماده

 15/11/1386مطابق با آئین نامه علائم و نشانه های ایمنی مصوب 
 .به علائم و برچسب های ایمنی تجهیز گردند

هنگام کار با ماشینهای افزار استفاده از شال گردن، دستکش،  ـ76ماده
حلقه، ساعت مچی، لباسهای گشاد و شل و امثالهم ممنوع بوده و 

 .موهای بلند باید با سربند پوشیده شود
 





 آییه وامً ایمىی ماشیه ٌای افزار
پس از قطع برق و برای پیشگیری از برقراری ناخواسته  ـ77ماده• 

جریان الکتریکی دستگاه باید کلیه ماشین های افزار به مکانیزمی 
 .مجهز باشند که از بکارافتادن مجدد آن جلوگیری بعمل آید

کلیدهای راه انداز و یا توقف ماشین های افزار باید بگونه ای  ـ78ماده
طراحی شوند که در اثر برخورد اتفاقی دست و یا سقوط اشیاء سبب 

 .راه اندازی آن نشود
قانون کار جمهوری اسلامی ایران، کلیه  88با عنایت به ماده  ـ79ماده

واردکنندگان، تولیدکنندگان، فروشندگان، عرضه کنندگان و بهره 
برداری کنندگان از انواع ماشین های افزار مکلف به رعایت استاندارد 

 .تولید و موارد حفاظتی و ایمنی می باشند
قانون کار جمهوری اسلامی ایران مسئولیت  95باستناد ماده  ـ 80ماده

رعایت مقررات این آئین نامه به عهده کارفرمای کارگاه بوده و در 
صورت وقوع هرگونه حادثه به دلیل عدم توجه کارفرما به الزامات 

 .قانونی، مکلف به جبران خسارات وارده می باشد
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Power press with a fixed barrier guard 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/0/01/Power_press_animation.gif


Press brake 

//upload.wikimedia.org/wikipedia/en/4/4a/Press_Brake.jpg


ضٙاختٝ ضذٜ  TN50دستٍاٜ وٝ تٝ ٘اْ  ایٗ. در ایٗ لسٕت ٔتذاَٚ تریٗ دستٍاٜ تراش وطٛرٔاٖ ٔعرفی ٔی ٌردد
 .است است ساخت وارخا٘ٝ ٔاضیٗ سازی تثریس



ٔا٘ٙذ لٛعی (دارای حروت خغی ا٘ذ  ریُ دستٍاٜ ٔحُ لرارٌیری ٚ ٞذایت لسٕت ٞایی از دستٍاٜ است وٝ
 پایٝ ٞا ٚ ریُ دستٍاٜ از. رٚی پایٝ ٞای دٚ عرف دستٍاٜ لرار ٌرفتٝ است ریُ ٔا٘ٙذ یه پُ. )حروت ٚ ٔرغه

تٛسظ پیچ رٚی فٙذاسیٖٛ تتٛ٘ی  پایٝ ٞا. جٙس چذٖ، ریختٝ ٌری ضذٜ ا٘ذ تا ارتعاضات را در خٛد خٙثی وٙٙذ
 .زیر دستٍاٜ ٔحىٓ ضذٜ ا٘ذ

 پیچ ُا فٌذاسیْى



ٔتحرن تغٛر یىٙٛاخت ٚ دلیك رٚی آٖ  رٚی ریُ سغٛح رإٞٙای ٔٙطٛری ٚ تخت ایجاد ضذٜ است تا لسٕت ٞای
ٚ  اَٚ ایٙىٝ ترای ٔماٚٔت در تراتر خٛردٌی سخت واری ضذٜ ا٘ذ. ٚیصٌی ا٘ذ ایٗ سغٛح دارای دٚ. جاتٝ جا ضٛ٘ذ

 ٚ پرداخت ضذٜ ا٘ذ دْٚ ایٗ وٝ ترای ایجاد حروت یىٙٛاخت ٚ رٚاٖ تغٛر دلیك سٍٙس٘ی

 رإٞٙاٞای ٔٙطٛری 

 رإٞٙاٞای تخت



از پرٜ ٞایی تٝ یىذیٍر ٔتصُ  ضىُ است وٝ ایٗ دیٛارٜ ٞا تا استفادٜ Tسغح ٔمغع ریُ تٝ ضىُ دٚ دیٛارٜ 
تٝ ٔیس فضایی را ترای ٞذایت ترادٜ تٝ داخُ سیٙی ایجاد  ضذٜ ا٘ذ، ایٗ پرٜ ٞا علاٜٚ تر استحىاْ تخطیذٖ

تتٛاٖ  دستٍاٜ تراش در لسٕت زیر سٝ ٘ظاْ دٚ تىٝ ساختٝ ٔی ضٛد تا در صٛرت ِسْٚ ٔعٕٛلاً ریُ. ٘ٙذ ٔیه
در دٚ جٟت عِٛی ٚ عرضی تراز  در ٍٞٙاْ ٘صة دستٍاٜ، ریُ تایذ. وارٞای تا لغر تسري تر را ٘یس تراضیذ

 .ٔذت زٔاٖ وٕتری از تیٗ خٛاٞذ رفت ٌردد، در غیر ایٗ صٛرت دلت دستٍاٜ در

 هدايت براده فضاهاي

 دوتكه قسوت



 الكتروهوتور

اِىتریىی سٝ فازی است وٝ ا٘رشی  اِىترٚٔٛتٛر، ٔٛتٛر. اِىترٚٔٛتٛر حروت دٚرا٘ی سٝ ٘ظاْ را تأٔیٗ ٔی وٙذ
ایٗ حروت تا استفادٜ از ٔىا٘یسْ چرخ تسٕٝ تٝ داخُ جعثٝ د٘ذٜ  .اِىتریىی را تٝ حروت دٚرا٘ی تثذیُ ٔی وٙذ

 .ضذٜ است اِىترٚٔٛتٛر در لسٕت پاییٗ دستٍاٜ در داخُ پایٝ سٕت چپ تعثیٝ. ٔی ضٛد اصّی ٞذایت

 الكتروهوتور

 حركت انتقال هاي تسوه



 جعبه دنده اصلي

جعة ٞذ٘ذٜ اصّی در دستٍاٜ  ترای ٕٞیٗ. ترای تراضیذٖ لغعات ٔختّف تٝ سرعت ٞای ٔختّفی احتیاج است
در . تٝ لغعٝ وار از داخُ جعثٝ د٘ذٜ اصّی عثٛر ٔی ٕ٘ایذ حروت اِىترٚٔٛتٛر لثُ از رسیذٖ. تعثیٝ ضذٜ است

ٔٙتمُ  داخُ جعثٝ د٘ذٜ اصّی،چر خ د٘ذٜ ٞای ٔختّفی لرار دادٜ ا٘ذ ٚ ٕٞٛارٜ تعذاد ٔطخصی از آ ٟ٘ا دٚر را
 .ٞر سری از ایٗ چر خ د٘ذ ٟٞا تعذاد دٚراٖ ٔعیٙی را ایجادٔیىٙٙذ. ٔی وٙٙذ

1 

2 

3 



 هحور اصلي

یه سر . یاتالاٖ تٙذی ضذٜ است ٔحٛر اصّی یه ٔیّٝ فٛلادی تٛخاِی است وٝ در درٖٚ جعثٝ د٘ذٜ اصّی
ایٗ لسٕت ترای تستٗ سٝ ٘ظاْ، چٟار ٘ظاْ، صفحٝ ٘ظاْ ٚ  .ایٗ ٔحٛر از جعثٝ د٘ذٜ اصّی خارج ضذٜ است

ٔحٛر  ٘مص دیٍر. ترای ٍ٘ٝ داضتٗ لغعٝ وار استفادٜ ٔی ضٛد، در ٘ظر ٌرفتٝ ضذٜ است تجٟیسات دیٍری وٝ
 اصّی ا٘تماَ دٚراٖ خرٚجی جعثٝ د٘ذٜ اصّی تٝ لغعٝ وار است



 سه نظام

ٚسیّٝ ای است وٝ رٚی ٔحٛر  سٝ ٘ظاْ جسٚ تجٟیسات جا٘ثی ترای ٍ٘ٝ داضتٗ لغعٝ وار است، أا ٔتذاَٚ تریٗ
ایٗ وار تا استفادٜ از سٝ فه ا٘جاْ . ٞٓ ٔروس تا ٔحٛر اصّی ٍ٘ٝ دارد اصّی تستٝ ٔی ضٛد ٚ ٔی تٛا٘ذ لغعٝ وار را

خٛد رٚی سٝ ٘ظاْ لرار  ایٗ آچار در جای. فه ٞای سٝ ٘ظاْ تٛسظ آچار سٝ ٘ظاْ تاز یا تستٝ ٔی ضٛ٘ذ .ٔی ٌیرد
 .درآٚرد ٔی ٌیرد ٚ تا چرخا٘ذٖ آٖ ٔی تٛاٖ فه ٞا را تٝ حروت

یعٙی تلافاصّٝ ضىُ تعذ از تاز ٚ تستٗ لغعٝ . آچار سٝ ٘ظاْ تٝ ٞیچ عٙٛاٖ ٘ثایذ رٚی سٝ ٘ظاْ تالی تٕا٘ذ
 .ٔٙاسة لرار ٌیرد وار، آچار از رٚی سٝ ٘ظاْ ترداضتٝ ضٛد ٚ در ٔحُ

 ايوني



 جعبه دنده پیشروي

حروت دادٖ اتسار تٝ عٛر خٛدوار  جعثٝ د٘ذٜ پیطرٚی ترای. ایٗ جعثٝ د٘ذٜ در زیر جعثٝ د٘ذٜ اصّی لرار دارد
٘حٜٛ استفادٜ از ایٗ جعثٝ د٘ذٜ ٚ تٙظیٓ آٖ در لسٕت . ضذٜ است ٚ ترای پیچ تراضی رٚی دستٍاٜ تراش تعثیٝ

 .تٝ عٛر وأُ ضرح دادٜ ٔی ضٛد ٞای ٔرتٛط



 قوطي حركت

 لٛعی حروت ٔجٕٛعٝ ای است وٝ رٚی رإٞٙاٞای ٔٙطٛری ٚ
دستٍاٜ لرار ٌرفتٝ است ٚظیفٝ آٖ تأٔیٗ حروت  تخت ریُ 

عِٛی ٚ عرضی اتسار است ٚتٝ دٚ صٛرت دستی ٚ خٛدوار حروت 
سٛپرت . تطىیُ ضذٜ است ایٗ ٔجٕٛعٝ از چٟار لسٕت.ٔی وٙذ

 .عِٛی، سٛپرت عرضی، سٛپرت فٛلا٘ی ٚ اتسارٌیر

سٛپرت عِٛی ٔجٕٛعٝ لٛعی حروت را در راستای عَٛ 
سٛپرت عرضی، سٛپرت . ٔی وٙذ ریُ دستٍاٜ جاتٝ جا

عرض ریُ  فٛلا٘ی ٚ اتسارٌیر را وٝ رٚی آٖ لرار دارد در
سٛپرت فٛلا٘ی اتسارٌیر را در . دستٍاٜ جاتٝ جا ٔی وٙذ

اتسا رٌیر ترای تستٗ اتسار . جاتٝ جا ٔی وٙذ جٟت عَٛ
 .تراضىاری استفادٜ ٔی ضٛد

 سوپرت عرضي

 سوپرت فوقاني

 ابسارگیر 

 سوپرت طولي



 دستگاه هرغک

ٔروس . تخت ریُ دستٍاٜ لرار دارد دستٍاٜ ٔرغه در سٕت راست دستٍاٜ تراش ٚ رٚی رإٞٙاٞای ٔٙطٛری ٚ
 از ایٗ ٚسیّٝ در ٍٞٙاْ تراضیذٖ لغعات تّٙذ ٚ. لرار دار٘ذ ٔرغه دلیماً تا ٔروس سٝ ٘ظاْ در یه راستا

 لغعات استفادٜ ٔی ضٛد سٛراخىاری رٚی



 سیستن خنک كننده

در ٘ظر ٌرفتٝ ضذٜ است ٚ ضأُ یه   ایٗ سیستٓ ترای خٙه واری اتسار ٚ لغعٝ وار در ٍٞٙاْ ترادٜ ترداری
ٚ تعذ  را از داخُ ٔخسٖ تٝ ٘ٛن اتسار ٞذایت ٔی وٙذ( آب صاتٖٛ)خٙه وٙٙذٜ  پٕپ ٔایع. ٔخسٖ ٚ پٕپ است

ٚ از صافی داخُ سیٙی تٝ ٔخسٖ تاز ٔی  از ریختٝ ضذٖ رٚی اتسار ٚ خٙه وردٖ آٖ تٝ داخُ سیٙی ٔی ریسد
 .عَٛ عٕر تیطتر اتسار است عُٕ خٙه واری ترای. ٌردد

 پمپ

 مخزن مایع خىك كىىذي



 تابلوي برق

 .جعثٝ د٘ذٜ اصّی تعثیٝ ضذٜ ا٘ذ یه تاتّٛ در پطت وّیٝ فیٛزٞا، وٙتاوتٛرٞا ٚ ٔذارٞای ترلی دستٍاٜ در داخُ



 كلیدهاي راه اندازي دستگاه

 .ضذٜ ا٘ذ ایٗ وّیذٞا در لسٕت تالای جعثٝ د٘ذٜ اصّی، رٚی تاتّٛی ترق تعثیٝ
 .ٚ یه دارد ترای لغع ٚ ٚصُ ترق دستٍاٜ است وٝ دٚ حاِت صفر 1وّیذ لرٔس ضٕارٜ  
 . ٚصُ ٚ در حاِت صفر ترق دستٍاٜ لغع ٔی تاضذ ترق دستٍاٜ 1در حاِت  

 .وٙار ایٗ وّیذ لرار دادٜ ضذٜ است ٚصُ تٛدٖ ترق دستٍاٜ را ٘طاٖ ٔی دٞذ لأپ زرد رٍ٘ی وٝ در
.  وردٖ پٕپ ٔایع خٙه وٙٙذٜ است وٝ دٚ حاِت صفر ٚ یه دارد ترای رٚضٗ ٚ خأٛش 3وّیذ ٔطىی ضٕارٜ  

 ترای رٚضٗ وردٖ اِىترٚٔٛتٛر دستٍاٜ است  5 (start)وّیذ فطاری سثس رً٘ ضٕارٜ 
 .ترای خأٛش وردٖ اِىترٚٔٛتٛر است 4(stop)ضٕارٜ  ٚ وّیذ لرٔسرً٘ فطاری

 .تٛلف اضغراری است ٚ تا فطار آٖ ترق دستٍاٜ ولاً لغع ٔی ٌردد ترای 6وّیذ ضٕارٜ  
 وذاْ از ایٗ وّیذٞا را تا وّیذٞای دستٍاٜ تراش ٞٙرستاٖ خٛد ٔمایسٝ وٙیذ ٔحُ ٞر 

1 2 3 4 5 6 



 (اهرم كلاچ)اهرم راه انداز

ایٗ اٞرْ در سٕت راست لٛعی حروت تعثیٝ ضذٜ . اٞرْ راٜ ا٘ذاز ترای تٝ ٌردش درآٚردٖ ٚ تٛلف ٔحٛر اصّی است
ایٗ حاِت خلاظ ٘أیذٜ ٔی ضٛد ٚ . در حاِت عادی اٞرْ در ٚسظ است. ایٗ اٞرْ دارای سٝ ٚضعیت است. است

 ولاچ درٌیر ٘یست

 اٌرم کلاچ



تعذ از رٚضٗ وردٖ اِىترٚٔٛتٛر حاَ ٔی تٛاٖ از اٞرْ راٜ ا٘ذاز . فمظ در ایٗ حاِت تایذ اِىترٚٔٛتٛر را رٚضٗ ورد
اٌر ٘اظر از . )ٚلتی اٞرْ را تٝ سٕت پاییٗ تیاٚریٓ ٔحٛر اصّی ٚ سٝ ٘ظاْ در جٟت رٚ ٔی چرخٙذ. استفادٜ ورد

 (.سٕت ٔرغه تٝ سٝ ٘ظاْ ٍ٘اٜ وٙذ جٟت دٚراٖ ٔخاِف عمرتٝ ٞای ساعت است

 اٌرم كلاچ بً سمت پاییه



 اهرم كلاچ به سوت بالا

اٌر ٘اظر از سٕت .)ٚلتی اٞرْ تٝ سٕت تالا آٚردٜ ضٛد ،ٔحٛر اصّی ٚ سٝ ٘ظاْ در جٟت عىس ٔی چرخٙذ 
 .(ٔرغه تٝ سٝ ٘ظاْ ٍ٘اٜ وٙذ جٟت دٚراٖ ٔٛافك عمرتٝ ٞای ساعت خٛاٞذ تٛد

 



 خسته نباشید


